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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Klebstoff auf der Basis .einer wa&rigen Polymer-Dispersion 

@ Zur Verbesserung der Anfangshaftung eines Klebstof- 
fes zur Montage auf der Basis einer waferigen Dispersion 
eines Styrol/Acrylat-Copolymeren wird ein Verdickungs- 
mittel vorgeschlagen, welches aus 0,5 bis 5 Gew.-% eines 
anbrganischen Verdickungsmittels wie hochdisperse Kie- 
selsaure und 1 bis 10 Gew.-% eines waftrigen Systems ei- 
nes Acrylsaure/Acrylamid-Copolymeren besteht. Eine 
solche Masse ist streichfahig und formstabil. Sie kann aus 
einer Kartusche aufgetragen werden und erreicht prak- 
tisch sofort Haftungswerte von bis ca. 30 g/cm 2 . Daher 
/ eignet sich der Montageklebstoff insbesondere zum Ver- 
kleben von Konstruktionen aus Holz, Keramik, Glas, Ze- 
ment, Metal! und Kunststoffen in der Bau Industrie. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Klebstoff auf der Basis einer wafirigen Polymer-Dispersion unter Zusatz von Ver- 
dickungsmitteln sowie gegebenenfalls von Fullsioffen, Pigmenten, Konservierungsrmtteln Losenutteln, We.chmachern 
und weii^en HilfsstoffL Die Erfindung betriffl ebenfalls seine HersteUung und seine Verwendung als Montagekleb- 

[0002] Unter einem Montageklebstoff soli eine Zusammensetzung verstanden werden,. die sich aiifgrund folgender Ei- 
genschaften zur Montage vor allem in der Bauindustrie eignet: 

- eine sehr hohe Anfangshaftung bei einer letztlich guten Belastbarkeit der Verklebung von Holz Metall Keramik, 
PVC und weiteren Kunststoffen im Innen- und AuBenbereicb, aber auch besondere Fahigkeiten bezuguch 

- Spaltiiberbruckung, 

- Haftungsspektrum und 

- Flexibilitat. 

[0003] Eine bevorzugte Anwendung von Montageklebem ist das schnelle und dauerhafte Befestigen von Gegenstan- 
den an Decken, Wanden und Boden. Besonders wiinschenswert ist dabei die schnelle und emfache Montage schw^er 
Gegenstande, ohne dafi nach dem Auftragen der Klebemasse eine zusatzliche Fixierung n°twendig ist (z. B. beim Ver- 
kleoen von Klinkern, Steinen, Ziegelsteinen, Paneelen, Deckenplatten, usw.). Zudem muB dl e Klebemasse in der Lage 
sein, Materialunebenheiten zu iiberbriicken (Spaltiiberbruckung). ti, 
f0004] Die bisher auf dem Markt bekannten Montagekleber haben eine maximale Anfangshaftung von 10 gem . iJa- 
mit is zwar eine Montage von leichten Gegenstanden ohne die zusatzliche Fixierung des Gege nst and^ moghch aUer- 
dings treten Probleme auf, wenn es sich urn schwere Gegenstande, wie z. B. Deckenplatten, handelt Weitere Montage- 
prob erne gibt es bei der Montage von Gegenstanden, die unter Spannung stehen (z. B, gebogene FuBleisten). Diese Ge- 
genstande miissen zusatzlich filiert werden, bis die Klebemasse ausgehartet ist. Solche Montageanwendungen sind Un- 
imex mit einem zeitraubenden, teilweise auch komplizierteri Mehraufwand verbunden. 
[0005] Man unterscheidet vier Arten von Montageklebem: 

a) losemittelhaltige Systeme, 
30 b) reaktive Systeme, ' ^ 

' c) Schmelzklebstoffe (Hotmelts),' 
d) wasserbasierte Systeme. 

[0006] Losemittelhaltige Montagekleber sind besonders bei groMachigen Verklebungen im Innenbereich u^ebt, 
35 da es haufig zu Geruchsbelastigungen durch freiwerdende Losemitteldampfe kommt. Die Vorteile kegen bei der Verwen- 
dung von losemittelhaltigen Systlmen darin, daB das vorhandene Losemittel schneU aus der Klebemasse *ntweichen 
kann und so relativ schnell eine hohe Haftung fur Montagearbeiten erzielt werden kann. 

[00071 Reaktive Systeme und Hotmelts benotigen "zur Verarbeitung entweder SpezialbedingungenAgerate oder sie 
Luchen eine relativ lange Zeit, urn genugende Haftungseigenschaften fur Montagearbeiten zu 
40 [0008] Wasserbasierte Systeme haben den Nachteil, das vorhandene Wasser nur langsam abzugeben. Der Aushartevor- 
■ gang der Klebemasse ist daher relativ langsam. Der groBe Vorteil der wasserbasierten Systeme hegt darin, dafi kerne Ge- 
ruchsbelastigungen oder/und Gesundheitsgefahrdungen durch freigesetzte Losemittel auftreten. Allerdmgs gab es bisher 
keine Montagekleber mit Haftungswerten > 10, insbesondere> 15 gem . ; 
' [0009] BeimextremenVerdickenvonAcrylataispersionenndtho 

eichen einer hohen Anfangshaftung (insbesondere uber die VIskositat) wurden in der Vergangenheit ledighch ^^h- 
viskose Klebemassen erhalten, die sich schlecht verarbeiten liefien, nicht lagerstabil waren und em schlechtes Benet- 
zungsverhalten an den zu verklebenden Substraten zeigten. ' , . ■ u T^^^oit 

[0010] In der GB 2 061 990 wird ein Klebstoff zum Fixieren von Keramik-Fliesen beschneben. Er enthalt 

- 2 bis 50 Gew.-% einer waMgen Dispersion oder Losung eines organischen Polymeren mit einem Feststoff- An- 
teil von 30 bis 70%, 

- 40 bis 80 Gew.-% eines anorganischen Fiillstoffes, 
-j- 0,5 bis 15 Gew.-% eines organischen Additivs und 
% O bis 10 Gew.-% an Hilfsstoffen. 

[0011] In den Beispielen werden Klebstoffe aus folgenden Komponenten hergestellt: 

- 100 Gew.-Teile eines Styrol/Acrylat-Copolymeren in Form einer Dispersion mit 45% Feststoffanteil, 

- 450 Gew.-Teile an Sand mit unterschiedlichen KorngroBen, " 

- 5 Gew -Teile eines Koaleszenz-Losemittels auf der Basis eines aromatischen Glykol-Ethers, 

- 1 bis 2 Gew.-Teile an Celluloseether mit einer Viskositat von 15 000 als Verdickungsmittel, 

- 2 bis 1 Gew.-Teil an Aerosil und , 

- 50 bis-55 Gew.-Teile an Wasser. 

[0012] Als organische Verdickungsmittel werden neben Celluloseether auch Poly aery late gc » mn ^.J~ 5^ 
toff sollen Keramik-Fliesen auf demBoden fixiert werden. Es lassen sich angebheh aber auch Keramik-Fhesen an Wan 
den fixieren Nachteilig an diesem bekannten Klebstoff ist, daB seine Anfangshaftung noch zu genng ist, urn schwere Ge- 
genstande wie z. B. Ziegel an Wanden sofort nach dem Egalisieren des Klebstoffes zu fixieren. 
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[0013] Die erfindungsgemaBe Aufgabe besteht in der Bereitstellung eines lagerstabilen Klebstoffes mit sehr hoher An- 
fangshaftung zum Fixieren schwerer Gegenstande. Dabei sollte die Anwendung des Klebstoffes leicht moglich seih. Das 
gilt insbesondere fur den Auftrag des Klebstoffes und seine Verteilung auf dem Substrat. 

[0014] Die erfindungsgemaBe Losung ist den Patentanspruchen zu entnehmen. Sie besteht in erster Linie in einer Zu- 
sammensetzung, die aus folgenden Komponenten herstellbar ist: - 5 

A) 10 bis 98, insbesondere 51 bis 88 und vor allem 60 bis 70 Gew.-% mindestens einer Dispersion eines Copoly- 
meren aus mindestens .Styrol und einem Alkylacrylat bzw. Alkylmethacrylat mit 1 bis 12, insbesondere 2 bis 8 C- 
Atomen im Alkyl-Rest, wobei der Feststoffgehalt im Bereich von 30 bis 80, insbesondere von 40 bis 65 Gew.-% 
liegt, 10 

B) ein Verdickungsmittel aus einer Kombination von 

a) 0,4 bis 6, insbesondere 0,5 bis 5 und vor alleni 1 bis 3 Gew.-% eines anorganischen Verdickungsmittels wie 
hochdisperse Kieselsaure sowie 

b) 1 bis 10, insbesondere 1,5 bis 5 Gew.-% eines waBrigen Systems eines Copolymeren auf der Basis von min- 
destens Acrylsaure und Acrylamid mit einem Feststoffgehalt von 10 bis 40, insbesondere von 25 bis 35 Gew.- 15 
%, -wobei dieses waBrige System bis zu 90, insbesondere bis zu 50 Gew^-% ersetzt werden kann durch minde- 
stens eine der folgenden waBrigen Polymer-Dispersionen, enthaltend Polymere auf der Basis von Acrylaten, 
Copolymerisate auf der Basis von Acrylsaure und Methacrylsaure und wasserlosliche Polyurethane mit einem 
Feststoffgehalt von 20 bis 40, insbesondere von 25 bis 35 Gew.-%, 

C) 0 bis 88, insbesondere 20 bis 35 Gew.-% an anorganischen oder organischen Fullstoffen, insbesondere Kreide, 20 
Kalksteinmehl, Sand, Marmormehl oder Utandioxid; 

D) 0 bis 2 Gew.-% an anorganischen oder organischen Pigmenten, insbesondere Eisenoxide, 

E) 0 bis 3, insbesondere 0 bis 1 Gew.-% an Hilfss toff en, insbesondere Dispergierhilfsmittel wie Pigmentverteiler A 
und Konservierungsmittel, 

F) 0 bis 40, insbesondere 0 bis 10 Gew.-% an Weichmachern und 25 

G) Wasser.' 

[0015] Bei den Styrol/Methacrylat- bzw. Styrol/Acrylat- Copolymeren sollte der Gewichtsanteil von Styrol im Bereich 
von 30 bis 100, insbesondere von 50. bis 100 Gew.-% liegen. Das Styrol- Comonomer kann substituiert sein, z. B. mit ei- 
nem Methylsubstituenten. -30 
[0016] Die Alky lgruppe des Acrylates kann linear, verzweigt oder cyclisch sein, gegebenenfalls auch substituiert. Bei- 

. spiele sind Methyl-, Ethyl-, Isopropyl-, Butyl-, Dodecyl-, Cyclohexyl-, 2-Ethylhexyl- und 2-Hydroxyethyl-. 
[0017] Die Acrylsaureester konnen auch reaktive Gruppen fur eine spatere Nachvernetzung enthalten. Solche reakti- - 

. ven Gruppen konnen auch Vinyl- Comonomere enthalten, z. B. eine Silan-Gruppe. Die Si(Alk) 3 -Gruppe kann direkt oder 
uber einen (CH2)-Rest mit der Viny lgruppe verbunden sein, dabei kann n eine Zahl von 2 bis 6 sein, vorzugsweise ist n 3 35 

. oder 0. Die Alky 1-Gruppen konnen 1 bis 4 C-Atome enthalten, vorzugsweise 1 oder 2. Weitere Comonomere konnen 
sein: Vinylester, Maleinsaureester (jeweils ebenfalls mit. 1 bis 12, vorzugsweise 2 bis 8 C-Atomen in der Alkoholkompo- 
nente), Ethylen, Acrylamid, Acrylsaure, Butadien, Acrylnir.ril, und zwar sowohl einzeln als auch im Gemisch. Das Mo- 
lekulargewicht liegt iiber 100 000 g/mol. Handelstibliche Styrol- Copolymerisate sind: Acronal 290 D, ScopacrylD 343, 
Ubatol VAF 1539, Acronal S 360 D, Scbpacryl PAA D 8875, Acronal S 400, Acronal S 401, Styrofan A 900, Rhodopas 40 
DS 913, Joncryl 678, Vinnapas LL 6010 und SAF 54, Neocryl A 621 (Copolymere aus Styrol, Acrylsaureester). Pliotec 
LS 1 (Terpolymer aus Styrol, Butylacrylat, Methacrylsaure), Mowilith DM 611, Mowilith. DM 680, Styropor P 555 
(Reinstyrol), Bung EM 2116, Styrolux 684 D, Rhodopas SB 012, (Copolymere aus Styrol, Butadien, Novodur P2M, 
Synthomer VL 10286 (Terpolymere aus Styrol, Butadien und Acrylnitril).. Besohders bevorzugt sind: DL 345 von Union 
Carbide, Rhodapas DS 910 von Rhone Poulenc, Revacryl 248 yon der Fa. Harco/Clariant und Primal P 308 M von Rohm 45 
and Haas. Es konnen auch Gemische verschiedener Styrolacrylat-Copolymer-Dispersionen eingesetzt werden. 
[0018] . Die Styrol- Copolymerisate konnen nach bekannten Verfahren hergestellt werden, insbesondere durch Emulsi- 
ons-, oder Perlpolymerisation; Dabei entstehen waBrige Dispersionen mit einer Konzentration.von ca. 40 bis 70 Gew.-% 
an Styrol- Copolymerisat. Ihre Herstellung in Masse oder Losung ist aber ebenfalls moglich. 

[0019] Bei den Verdickungsmitteln handelt es sich urn in der Regel hochmolekulare Stoffe, die entweder Wasser auf- . 50 
saugen und dabei aufquellen oder intermolekulare Gi tiers trukturen bilden. Die organischen Verdickungsmittel gehen 
schlieSlich in eine zahflussige echte oder kolioidale Losung iiber. 

[0020] Bei dem anorganischen Verdickungsmittel handelt es sich um die hochdisperse, insbesondere pyrogene Kiesel- 
saure, sei es in hydrophiler oder in hydrophober Form. Die bevorzugte hydrophile Kieselsaure wird von einem waBrigen 
S ystem mit uberwiegendern Wasser- Anteil, insbesondere Von reinem Wasser benetzt und f allt bei der Flammenhydrolyse 55 
an. Die hydrophobe Kieselsaure erhalt man daraus, z. B. durch Reaktion mit Organosilanen. Die Oberflache liegt vor al- 
lem im Bereich von 125 bis 400 m 2 /g, gemessen nach der BET-Methode gemaB DIN 66131. Die hochdisperse Kiselsaure . 
kann sowohl als Pulver als auch als waBrige Dispersion eingesetzt werden. Beispiel sind: HDK der Firma Wacker und 
Aerosil der Firma Degussa-Hlils. 

[0021] Das organische Verdickungsmittel enthalt ein waBriges System eines Copolymeren auf der Basis von minde- 60 
. stens Acrylsaure und Acrylamid, vorzugsweise emulgiert. in einer Olfraktion, insbesondere einer Erdolfraktion. Es kann 
aber auch ganz allgemein eine waBrige Dispersion des Copolymeren sein oder eine waBrige Losung. Der Feststoffgehalt 
des Systems betragt 10 bis 40, insbesondere 25 bis 35% gemaB DIN 53189 bzw. ISO 1625. Ihr pH-Wert nach ISO 1148 
bzw. DIN 53785 liegt vor allem im Bereich von 7,5 bis 9. Konkrete Beispiele fur die W/O-Emulsion sind Collacral HP 
der Firma BASF sowie Texipol-Typen der Fa. Scott- Bader. 65 
[0022] Bei den hilfsweise eingesetzten organischen Verdickern handelt es sich um waBrige Dispersionen bzw. Losun- 
gen, die das waBrige System des Copolymeren auf der Basis von mindestens Acrylsaure und Acrylamid, vorzugsweise 
die W/O-Emulsion bis zu 90, insbesondere bis zu 50 Gew.-% ersetzen konnen. Konkrete Beispiele dafur sind 
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- derwasserloslichePolyurethan-VerdickerNopco'DSX3290derFirmaCognis; . , ton , n 
die wSriee l£ ung des Teipolymeren aus Acrylaten und Methacrylaten sowie Carboxylgruppen enthaltenden t 

CotoroSn^S T 112 der Firma Indulor Chemie (Dabei handelt es sich um exnen assoz.au ven amomschen 

^SlSiatpdlymer-Dispersion Acrysol TT 615 der Firma Rohm & Haas (Dabei handelt es s.ch um eine alkali- 
quellbare anionische Dispersion mit einem Feststoffgehalt von ca^30 Gew.-%0. 

- Polymerdispersion auf der B asis von Acrylsaure und Acrylarmd. 

[0023] Die Fullstoffe dienen dazu, den Schwund zu reduzieren und die Konsistenz zu beeinflussen. Konkrete Beispiele 
nicht aus Rauchaasentschwefelungsanlagen stammt in Form von Anhydrit, Halbhydrat Oder Dihydrat, yuaremem, ftoe 

SHSsSSfSSSSS&SKBs 

iSefdlren Derivate verstande'n, insbesondere Triglyceride von hoheren Fettsauren und vorzugswe 1S e n.aturhche Fette 
und Ole. Wegen Einzelheiten wird ausdrucklich auf die WO 97/07173 Bezug genommen. 
[0028] Zu den Hilfsstoffen gehoren: 
35 ' -Konservierungsmittel zur Vermeidung von Pilz- und Bakterien-BefaU. Konkrete Konservierungsmittel sind 
JMAC-LP l%ie der Finna Johnson & Matthey, Mergal KM 3 der Firma Troy Chemie GmbH, 
^sunjmktel zur Beeinflussung der offenen Zeit und der mechanischen Eigenschaften. Em konkretes Beispiel 

-D^J^mifen zur Verbesserung des Benetzungsverhaltens der Klebstoffe. Ein konkretes Beispiel is, der Pig- 
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mentverteiler A der Firma BASF. ? 

- Ein Koaleszenz-Mittei ist. normalerweise nicht erforderlicn. 

- Auch ein Zusatz vori Losungsmittel ist nicht notwendig. 



ass- K^sn&ss^ 
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Kndel^blSen Pisfole leicht gedruckt werden kann. Er kann aber auch in Eimern, Tuben und Druckbehaltem ge- 
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maB TRG 300 verpackt werden. 

[0035] Gegenstand der Anmeldung ist auch ein so verpackter Klebstoff, insbesondere der Klebstoff in der Kartusche. 

[0036] Der aufgetragene Klebstoff laBt sich wegen seiner cremigen Konsistenz leicht egalisieren. 

[0037] Er kann zum Kleben, Beschichten, Dichten und Fullen verwendet werden, insbesondere zurn Verkleben von 

Konstruktionen aus Holz, Keramik, Glas, Zement, Metall und Kunststoffen. 

[0038] Seine Schichtdicke kann bis zu 30 mm, insbesondere 1 bis zu 20 mm betragen. 

[0039] Die sich ergebenden KlebstoffTormulierungen zeichnen sich durch folgende Merkmale aus und heben sich da- 
mit vom Leistungsspektxum anderer Montagekleber auf Basis waBriger Dispersionen, insbesondere gegenuber dem 
Klebstoffnach der GB 2 061 990 deutlich ab: 



[0042] Er ist durch folgende Eigenschaften gekennzeichnet: 
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1. Die Anfangshaftungen, die mit den oben beschriebenen Formulierungen erreicht werden, liegen weit uber den 
. bisher fur Montagekleber auf Dispersionsbasis bekannten Haftungswerten. Bisherigen Untersuchungen von Mon- 

tageklebstoffen auf Basis von Polyrnerdispersionen lieferten maximale Werte fur die Anfangshaftung von 
10 g/cm" 2 . Die oben beschriebenen Formulierungen hingegen liefern Anfangshaftungen von mehr als 10, insbeson- 
dere > 15 g/cm" 2 oder gar > 20 g/cm" 2 . 15 

2. Die oben aufgefuhrten Klebstoffformulierungen zeigen ein stark strukturviskoses Verhalten, wodurch sie leicht 
zu verarbeiten und leicht handhabbar sind. Die Extrusionsrate nach ISO 9048 kann je nach Zusammensetzung in 
weiten Bereichen variieren. Sie liegt im allgemeinen zwischen 1000 und 7000, insbesondere zwischen 2000 und 
5000 g/min bei 23 °C und einem Dusendurchmesser von 4 mm. Trotz sehf hoher Viskositat weisen die Formulierun- 
gen ein gutes Benetzungs verhalten auf und sind z. B. mit einer normalen Kartuschenpistole aus einer Kartusche 20 

: ausdruckbar. Dennoch sind sie dann praktisch sofort nicht nur standfest, sondern vermogen auch schwere Gegen- . 
stande ohne eine Hilfe zu fixieren. 

3. Da es sich um einen Klebstoff auf Dispersionsbasis handelt, werden beim Trocknen des Klebers keine organi- 
se hen Losemittel freigesetzt. Die Trocknung erfolgt somit nahezu geruchsfrei. Eine Belastigung durch Losemittel- 
dampfe entfallt. Damit ist der KlebstofF besonders gut zum groBflachigen Verkleben im Innenbereich einsetzbar, zu- 25 
mal seine offene Zeit leicht. variiert werden kann und im allgemeinen bis 40, insbesondere bis zu 30 min reicht. 

4. Es sind keine Spezialgerate zur Verarbeitung notwendig, wie beispielsweise bei der Anweiidung von Schmelz- 
klebstoffen die Schmeizklebstoffpistole. Gegenstand der Anmeldung ist daher auch die Apphkation des erfindungs- 
gemaBen Klebstoffes aus einer Kartusche. Danach kann er z, B. mit einem Spachtel leicht verstrichen werden. 

5. Die Lagerzeit betragt > 18 Monate aufgrund der unveranderteri Extrusionsrate nach ISO 9048 hach einer Lage- -30 
rung von 6 Monaten bei 50°C. 

[0040] Die Erfindung wird durch folgende Beispiele im einzelnen beschrieben: - 

I. Herstellung des Moritageklebstoffes r 35 

[0041] Aus folgenden Kornponehten (in Gew.-%) wurde - wie oben beschrieben - ein MontageklebstofF hergestellt: 

1 . Styrol/Acrylat-Gopolymer- Latex mit einem Feststoffanteil von ca. 50 Gew.-% 64,75 

(Ucar-Latex-DL-345, Union Carbide) 4 » 

2. hydrophile hochdisperse Kieselsaure (Ej.eselsaure-HDK-T-30, Wacker) 2,0 

3 . Acrylsaure/Acrylamid-Copolyrner, als waJBrige Losung emulgiert in aliphatischer 2,0 
Erdolfraktion (Collacral-HP, BASF) 

4. Marmor metamorph (Omyacarb-5-GU, Omya) 29,9 

5. Dispergierhilfsmittel Pol y aery lsaure-Ammonium-Salz (Pigmentverteiler-A, BASF) 1,0 45 

6 . Silberchlorid/Titanoxid-Zubereitung in Wasser/EtOH/anionische Tenside (JMAC-LP 0,05 
1 %, Johnson Matthey) 

7 . Wasser 
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a) Die Anfangshaftung liegt zwischen 28 gem' 2 und 30 gem -2 . • " 

b) Die Masse ist mit einer Standardkartuschenpistole (z. B. Klapp Pistole DW 1 1 1 der Fa. Henkel oder Kartuschen- 
pistole DW 100 der Fa. Henkel) aus einer Kartusche ausdruckbar. 55 

c) Extrusions-Rate: 3 200 bis 5 000 g/min nach ISO 9048 (Druck: 2 bar, Temperatur 23 ± 2°G, 50 ± 5% rel. Luft- 
feuchte, Extrusions-Vorrichtung mit einem inneren Durchmesser von 5,0 cm, einer Lange von 18 cm und einem 
Dusendurchmesser von 4 mm). 

d) Offene Zeit: 15 bis 25 min. 

e) Dichte: 1,3 g/cm 3 nach Eric hsen. 60 

EL Klebetechnische Eigenschaften 
[0043] Seine klebetechnischen Eigenschaften sind durch folgende Versuche beschrieben. 65 
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1 . Methode zur Bestiinmung der Anfangshaftung 



r00441 Auf einem 15 x3 cm langem Priifkorper von unbehandeltem Holz (Buchensperrholz) mit einem 8 nut, groBer, 
Loch L efofr sXwkd eine Markierung angebracht. Die Markierungslinie ist 10 cm von der 3 cm langen Se„e entfemt, 



SS^^Si^'SS^O x 3 cm wird ein Klebenlm von ca. 2 cm Breite und 2-mm Dicke aufgetragen. 
SSSJS^SJn. Mine des Klebestreifens kleine Kugeln von 2mm ■ Durchmesser 

Dicke des Klebefilms zu gewahrleisten. Der Abstand der Kugel voneinander betragt ca. 2 cm, die Kugeln befinden sich 
auf einer eedachten, geraden Linie in der Mitte des aufgetragenen Klebstoflfstreifens 

raM61 £h d^Einbringen der Kugeln in die Klebstoffschicht wird eine Aluschiene (anodisiertes Aluminium) von. 

5 x?5 cm auf oS Kugeln gedruckt. Die verwendete Aluschiene besitzt an einer Seite emeBohrung von i mm Durch- 
messer SschSne Jri in der Art auf die Klebstoffschicht aufgesetzt, daB die Bohrung mchtin der Klebstoffschicht 
S^AbscSSte der Schiene aber mit der in der oben gezeigten Abbildnng eingezeichneten Marking ab- 

m0471 ^ Fiir die Messung wird der Priifkorper an einer Federwaage aufgehangen, und zwar wird der Haken der Feder- 
waa Je in Z Sotong auf der Holzleiste emgehakt. AnschlieBend wird langsam und gleichmaBig in senkrechter Rich- 
^HoLplatei der Aluschiene gezogen, bis ein Abrutschen der Schiene von derSebstoffsc hl cht zu erkennenis. 
Swrt an demSelchiene ins Rutschen gerat, wird an der Federwaage abgelesen^ Der gemessene Wert -prasenUert 
^A^ShaSmg fiir eine Flache von 15 cm 2 . Teilt man den erhaltenen Wert durch 15, so erhalt man einen Haftungs- 
20 wert in g/cm 2 . 

-2. Ergebnisse 



[0048] Es wurde ein Haftungswer, von 30 g/cm 2 erhalten. Das reicht aus, um einen Backstein yon 3,4 kg und einer Fla- 
che von 11 X 21 cm sofort an einer senkrechten Wand zu fixieren, und zwar bis zu einer Schichtdicke von ca. 5 mm. 



Patentanspriiche 



1 Klebstoff auf der Basis einer waBrigen Polymer-Dispersion unter Zusatz von Verdickungsmitteln sowie gegeb*- 
LSms von FMstoffen, Pigmenten, Konserviemngsmitteln, Losemitteln, Weichmachern sowie weueren Hilfsstof- 
fen dadurch eekennzeichnet, daB er hersteUbar ist aus 

' X) 10 K Gew,% mindestens einer waBrigen Dispersion eines Copolymeren zumindest aus^yro und M- 
glacrylat bzw. Alkylmethacrylat mit 1 bis 12 C-Atomen im Alkyl-Rest, wobei der Feststoffgehalt 30 bis 
80 Gew.-% betragt, . 

BY einem Verdickungsmittel aus der Kombination von mindestens . 
- U) To 4 bis 6 Gew.-% eines anorganischen Verdickungsmittels wie hochdisperse Kteselsaure sowie 

b l'bis 10 Gew,% eines waBrigen Systems eines Polymeren auf der Basis von zumindest Acrylsaure 
• Id Acrylamid mit einem Feststoffgehalt von 10 bis 40 Gew,%, wobei bis zu 90 Gew,% dieses wrf n- 
gen SysTems ersetzt werden kann durch mindestens eine der folgenden Dispersionen auf der Basis ernes 
lolymeren auf der Basis von Acrylaten, eines Copolymeren auf der Basis von na^nsA^y^ ^ 
Methacrylsaure oder auf der Basis von Polyurethanen mit einem Feststoffgehalt von 20 bis 40 Gew.-%, 

C) 0 bis 88 Gew.-% an Fullstoffen, 

D) 0 bis 2 Gew.-% an Pigmenten, 

E) 0 bis 3 Gew.-% an Hilfsstoffen, 

45 F) 0 bis 40 Gew.-% an Weichmacher sowie . ' 

G) Wasser. 
2. Klebstoff nach Anspruch 1 , enthaltend 

A) 51 bis 98Gew.-% derStyrol/Acrylat-Copolymer-Dispersion, 

B) 

50 a ) 1 bis 3 Gew.-% an hochdisperser Kieselsaure, 

c )l bis 5 Gew.-% an Acrylsaure/Acrylamid-Copolymer-W/O-Emulsion ... 

3 Klebstoff nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch einen pH-Wert von >7, msbesondere von b>s 10 

4 Herstellung des Klebstoffes nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet ^ ^ <^ 
System des Polymeren auf der Basis von zumindest Acrylsaure und Acrylamid (Komponente Bb) zum SchluB den 

" • T^S^S^L, mindestens einem der Anspruche 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
Substrat aufgetragen wird. 
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Adhesive comprising aqueous dispersion of styrene-(meth)acrylate 
copolymer containing combination of inorganic and polymeric 
thickeners, useful as stable, easily applied mounting adhesive 
having high initial adhesion 
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A novel adhesive is obtained from (wt.%): (A) aqueous dispersion of copolymer of styrene with (1-1 2C) 
alkyl (meth)acrylate, with solids content 30-80% (10-98); (B) a thickener combination of (a) inorganic 
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solids content of 10-40% (1-10); (C) fillers (0-88); (D) pigments (0-2); (E) auxiliaries (0-3); (F) plasticizer 
(0-40); and (G) water. An Independent claim is included for the preparation of the adhesive, by mixing 
the other components into the aqueous system (b). 
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